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Die vorliegende Erfindung betrifft ein Schleifwerkzeug fur 
Profilleisten aus Holz od. dgl., das roindestens eine 
Schleif segmentreihe beinhaltet, die aus im Abstand zueinander 
angeordneten, haubenf ormigen Schleif segmenten gebildet ist, 
die auf konturengerecht gestalteten Grundprof ilsegmenten aus 
einera porosen und elastisch verf ormbaren Material anliegend 
aufgestulpt sind, wobei zumindest die Grundprof ilsegmente an 
einem formstabilen Grundkorper festgelegt sind. Das in Rede 
stehende Schleifwerkzeug kann eine rotierend antreibbare 
Schleif scheibe oder ein umlaufender Schleif gurt sein. Die 
Schleifsegmente und die Grundprof ilsegmente sind entsprechend 
der zu schleif enden Flache der Leiste angepaflt. Sofern das 
Schleifwerkzeug eine Schleif scheibe ist, sind zwei bevorzugte 
Ausfuhrungsformen bekannt. Die erste Aus fiihrungs form ist eine 
einfache Segmentschleif scheibe, die eine Reihe von Schleif - 
segmenten beinhaltet, die ira Winkelabstand zueinander 
angeordnet sind. Die zweite Ausf uhrungsf orm beinhaltet zwei 
Reihen von Schleif segmenten die so angeordnet sind, daft sie 
zumindest teilweise ineinandergreif en. Dadurch la£t sich die 
Breite der Schleif flache durch Verschiebung der Schleif- 
segmentreihen verandern. Unabhangig von der Art des 
Schleif werkzeuges hat es niemals eine umlaufende, durch- 
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5 gehende Schleif f lache sondern diese wird aus einzelnen 
Segmenten gebildet. Schleif werkzeuge ait zwei Schleif - 
segmentreihen sind beispielsweise Gegenstand des europaischen 
Patentes 234 359. 

10 Die zuvor beschriebenen Schleifwerkzeuge haben sich in der 
Praxis bestens bewShrt. Es wurden auch ausreichende 
Oberflachengualitaten bei den geschlif fenen Prof illeisten 
erreicht. In der Praxis besteht jedoch verstandlicherweise 
der Wunsch, die Gute der geschlif fenen Oberflachen noch zu 

15 verbessern. Bi slang ist man immer davon ausgegangen, daB zur 
Verbesserung der Oberflachengiite die Betriebsdrehzahl der 
Schleifscheibe bzw. die Umlaufgeschwindigkeit des 
schleif gurtes erhoht werden muB. Der Drehzahl bzw. der 
Umlaufgeschwindigkeit sind jedoch Grenzen gesetzt, so daB 
2Q eine Steigerung nicht ohne weiteres mSglich ist. 

Bei den in Rede stehenden Schleifwerkzeugen bestehen die 
Schleifsegmente aus im Tiefziehverfahren hergestellten 
Kunststofformteile, die auBenseitig mit Schleif mittel, 

25 beispielsweise Schleif papier belegt sind. Die Grundprofil- 
segmente sind aus Moosgunmi gefertigt.---Durch-di-e-Elwt-izrtat— 
wird das Schleifsegment und das Grundprofilsegment so 
verformt, daB eine Beruhrungsf lache mit der zu schleif enden 
Profilleiste entsteht. Besonders problematisch ist jedoch das 

30 Schleif en von Kurven, da dann nicht sichergestellt ist, daB 
sich das Schleifsegment und das Grundprofilsegment so 
verformt, daB eine tangentiale Beriihrung erfolgt. 

Der vorliegenden Erfindung liegt die. Aufgabe zugrunde, ein 
35 Schleifwerkzeug der eingangs beschriebenen Art so 
auszubilden, daB in konstruktiv einfacher Weise die Giite der 
geschlif fenen Oberflachen von Prof illeisten aus Holz oder 
einem holzartigen Werkstoff wesentlich verbessert wird. 
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Die gestellte Aufgabe wird gelost, indem der Grundkorper mit 
wenigstens einer der Anzahl der Schleif segmente ent- 
sprechenden Stuckzahl von Druckluf tzuf uhrkanalen zur Bildung 
von Druckluftkissen innerhalb der einzelnen Grundprofil- 
segmente versehen ist. 

SinngemaB werden nunmehr die Schleif segmente der einzelnen 
Schleif segmentreihen aufgeblasen. Dadurch stellt sich bei 
Bertihrung mit der zu schleifenden OberflSche iiber die gesamte 
FISche ein gleichbleibender Druck ein. Besonders vorteilhaft 
ist, daB beispielsweise beim Schleif en von Kurven oder Bogen 
eine automatische Anpassung erfolgt, so daB die jeweils 
schleifende FISche des Schleifwerkzeuges tangential zu der zu 
bearbeitenden Flache steht. Allen dadurch wird schon die Girte 
der geschlif f enen Oberflache verbessert. Die Giite der ge- 
schliffenen Oberflache laBt sich erstaunlicherweise noch 
verbessern, wenn die Drehzahl bzw. die Urolauf geschwindigkeit 
des Schleifwerkzeuges gegenuber den Werten mit denen bislang 
gearbeitet wurde gesenkt wird. Sofern es sich um eine 
Schleif scheibe handelt, kann die Drehzahl im Bereich von ca. 
1.000 Umdrehungen pro Minute liegen. Die bessere Gute der 
Oberflache ist insbesondere auf die sich einstellende 
FleLchenberiihrung zuruckzuf iihren. Ein weiterer Vorteil liegt 
noch darin, daB wahrend des Schleif vorganges der Druck 
geandert werden kann. So ist es moglich, daB bei Ende des 
Schleif vorganges das Schleif segment bzw. das Grundprofil- 
segment drucklos gemacht wird. Die Zufiihrung der Druckluf t 
ist unproblematisch, da die notwendigen Anschlusse 
handelsublich zu beziehen sind. Die Druckluf t kann aus dem 
Grundprof ilsegment nicht entweichen, da das Schleif segment 
wie eine Haube darubergestiilpt ist, so daB die seitlichen 
Bereiche sinngemaB wie dichtende Randstege wirken. 
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Eine konstruktiv einfache LSsung wird erreicht, wenn jedes 
Grundprofil segment mit mindestens einer Luftverteilerkammer 
. versehen ist, die in einer Stromungsverbindung mit dem 
Druckluftzufuhrkanal des Grundkorpers steht. Diese Luft- 
verteilerkanner wird dann durch das Schleif segment abgedeckt, 
so daB die Druckluft sich gleichmaBig in dem 
Grundprofilsegnent verteilt. Dafur ist es zweckmaBig , wenn 
die Luftverteilerkammer im mittleren Bereich des 
Grundprof ilcegmontcs liegt. 

Anhand dor bciliegenden Zeichnungen wird die Erfindung noch 
naher erlautert. 

Es zeigen: 

Figur 1 eine Ausfuhrungsform des Grundprofil- 

segmentes mit dem aufsttilpbaren Schleif- 
segment des erf indungsgemaBen Schleif- 
werkzeuges in Explosivdarstellung, 

Figur 2 das auf den Grundkorper festgesetzte 

Grundprof ilsegment und aufgestulpten 
Schleif segment im Vertikalschnitt. 

In der Figur l ist ein Grundprofilsegment 10 und ein 
Schleifsegment 11 dargestellt, welches zum Schleifen von zwei 
rechtwinklig zueinander stehenden Flachen geeignet ist, 
welche in einem Radius ineinander Qbergehen. Das 
Grundprofilsegment 10 ist aus einem porosen sowie elastisch 
verformbaren Material wie z. B. Moosgummi gefertigt. Das 
Schleifsegment n ist durch Tiefziehen einer Folie 
hergestellt. Die auBeren, far die Bearbeitung notwendigen 
Flachen sind mit einem Schleif mi ttel , beispielsweise mit 
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einem Schleif papier belegt. Die Form des Grundprof ilsegmentes 
10 und des Schleif segmentes 11 richten sich nach der Kontur 
der zu schleifenden Flachen der nicht naher dargestellten 
Prof illeisten. Aus der Figur l ergibt sich, daB die einander 
kontaktierenden Flachen des Grundprof ilsegmentes 10 und des 
Schleif segmentes 11 spaltfrei aneinanderliegen. Das 
Grundprof ilsegment 10 ist im mittleren Bereich mit einer 
zylindrischen Bohrung 12 versehen, die eine 
Luftverteilerkammer bildet. Insbesondere die Figur 2 zeigt 
deutlich, daft die zylindrische Bohrung 12 durch das 
Schleif segment 11 im montierten Zustand abgedeckt ist. Das 
Grundprof ilsegment 10 mit dem auf gestulpten Schleif segment 11 
sind auf einem nicht naher erlauterten Grundkorper 13 
festgelegt. Die Festlegung des Grundprof ilsegmentes 10 
erfolgt durch zwei seitlich des Grundkorpers 13 angeordnete 
Spannscheiben 14 , 15 • Der Grundkorper 13 ist im Bereich des 
auBeren Umfangsrandes der beiden Stirnflachen mit 
Schragflachen versehen, die von abgewinkelten Stegen der 
beiden Spannscheiben 14 , 15 Qbergriffen werden. Zwischen den 
beiden Schragflachen liegt das Schleif segment 11, so daB es 
fest eingespannt wird und somit auch das Grundprof ilsegment 
10 festlegt. Der Grundkdrper 13 ist mit einer Bohrung 16 
versehen, die einen Druckluftzufiihrkanal bildet. In diese 
Bohrung 16 ragt ein DruckluftanschluBstutzen 17 hinein, der 
nicht naher erlautert wird. Aus der Figur 2 geht klar hervor, 
daB die den Druckluftzufiihrkanal bildende Bohrung 16 mit der 
zylindrischen Bohrung 12 des Grundprofilsegmentes 10 in einer 
Stromungsverbindung steht. 



Im dargestellten Ausf tihrungsbeispiel ist das Schleif werkzeug 
eine einfache Segmentschleif scheibe. Der Grundkorper 13 
besteht aus einer Vielzahl von Segmenten, so daB durch die 
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5 Grundprofilsegmente 10 mit den aufgestQlpten Schleifsegmenten 
11 eine Schleifseginentreihe gebildet wird. Zwischen zwei 
Schleifsegmenten ist immer ein freier Raum vorhanden. Im 
Gegensatz zu der dargestellten Ausfuhrung kann es sich auch 
um eine Doppelschleifscheibe handeln, bei denen die 

10 Schleifsegmente n teilweise ineinandergreifen. Eine 
derartige Schleifscheibe lSBt sich in der Arbeitsbreite 
verstellen. Ferner ist es mSglich, daB die Grund- 
profilsegmente 10 auf einem Gurt Oder Flachriehmen aufgesetzt 
sind. Ein derartiges Schleifwerkzeug wird in der Branche als 

lg Schleifgurt bezeichnet. 
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Schutzanspruche 



1. Schlei fwerkzeug fur Prof illeisten aus Holz od. dgl, 
das nindestens cine Schleif segraentreihe beinhaltet, die aus 
ira Abstand zueinander angeordneten , haubenf ormigen 
Schleif segnenten gebildet ist, die auf konturengerecht 
gestalteten Grundprof ilsegmenten aus einem porosen und 
elastisch verfornbaren Material anliegend aufgestulpt sind, 
wobei zunindest die Grundprof ilsegmente an einem formstabilen 
Grundkorper festlegt sind, dadurch gekennzeichnet , da£ der 
Grundkorper (13) rait wenigstens einer der Anzahl der 
Schleif segraente (11) entsprechenden Stiickzahl von 
Druckluf tzufiihrkanalen (16) zur Bildung von Druckluftkissen 
innerhalb der einzelnen Grundprof ilsegmente (10) versehen 
ist. 

2. Schleif werkzeug nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daJ3 jedes Grundprof i Is egment (10) rait 
wenigstens ciner Luftverteilerkammer (12) versehen ist, die 
in einer Stromungsverbindung rait dem Druckluftzufuhrkanal 
(16) des Grundkorpers (13) steht. 

3. Schleif werkzeug nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Luftverteilerkammer (12) ira mittleren 
Bereich des Grundprof ilsegraentes (10) liegt. 

4. Schleif werkzeug nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafc die Luftverteilerkammer (12) des 
Grundprof ilsegraentes (10) und der Druckluftzufuhrkanal (16) 
des Grundk6rpers (13) zylindrische Bohrungen sind. 
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5. 



Schleifwerkzeug nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspriiche, dadurch .gekennzeichnet, daB jedem 
Druckluftzufuhrkanal (16) des 



Grundkorpers 
uruckluftanschluBstutzen (17) zugeordnet ist. 



(13) 



ein 



15 



20 



25 



30 



35 



: :• : 

•••• 



'ClD:<D£ 8216643LII I > 




OCID: <DE 9216643U1J_> 



